LOKOMOTIVE CCS 800

Fig. 1 Lokomotiv-Aufbauten bestehend aus:
Mittelgehéiuse

800 - 22 Gp

800 - 201

800 - 201

CC5800-21 Gp

Endgehéuse*)
CCS800-23b Gp

Fig. 2 Getriebemotor bestehend aus:
CCS800-1U%a  CCS800-1U5a

CCs800-1U8d

WN 55011 WHN 55011

M 2x3 DIN 84 St

CCS800-1ia

CCS800-1U 4
. CCS800-TUTB

CCS800-1/2a
CC5800-61/7a

CC5800-1U10
Fig. 3 Treibgestell**) bestehiend aus:
€CS800-11AUTa

CCS800-11 A4
CCS800-11/11

WN 56503
O 0655 k

SPUR HO

Bestell-Nr,

CCS 800 - 21 Gp

mit Scherenstromabnehmern
Zylinderschraube (zur Be-
festigung d. Mittelgehduses M 2x10 DIN 84 St
Zylinderschraube (z. Befesti-

gung der Scherenstromabn.) M 2x5 DIN 84 Ms
Tragerisolation fir die
Scherenstromabnehmer

800 - 22 Gp

800 - 201

CCS 800 - 23 b Gp -

Zylinderschraube (zur Be-
festigung des Endgehduses) WN 55018

CCS 800 - 61/11

Zylinderschraube dazu

WN 55011
Federplatte CCS800 - 31U1b
Glihlampe
hell mit Stecksocke! 485 hell

Diese Teile werden zu den Endgehdusen
CCS 800 - 23 b Gp nicht mitgeliefert.

CCS 800 - 1 a Gp

Getriebegehause mit
Zwischenritzel, Zwischenwel-
le, Zahnrad, Kardanring u.a.

(Einzelheiten siehe Fig. 4) CCS800 -1U1b

Feldmagnet CCS800 - 1U4
Anker mit Kollektor CCS800 -1U5a
Burstenbricke CCs800-1U8d
Zylinderschraube dazu WN 55011
Umschalter CCS8800 -1U%a
Zylinderschraube dazu WN 55011

CCS 800 - 1U 10
CC$ 800 - 1/2a
M 2x3 DIN 84 St
CCS 800 - 61/7 a

Schaltstange

Treppe
Zylinderschraube dazu
Abdeckblech

CCS 800 - 11 Aa Gp

Endgestell
(Gubteil mit Lagerbuchsen) CCS800-11AU11a
Getrieberader (Fig. 5)

Treibrader (Fig. é)

Gestange {Fig. 6)

Pufferbohle CCS 800 - 11/11
Puffer WN 54503
Schleifer G800 -02U1
Zylinderschraube dazu WN 55003
Griffstange CCS 800 - 11 Aj41
Schaltautomat (ndheres siehe

Allg. Lok-Einzelteile) . CCS 800 - 5Gp

Nachdruck verboten '




LOKOMOTIVE CCS 800 ... no

Bestell-Nr.
Fig. 3a Laufgestell mit Kupplung CCS 800 - 14 Gp

Zylinderansatzschr. (zur Be-

festigung des Laufgestelles) WN 55058
Kupplung eggpiing ES 800 - 61U 2
Zylinderansatzschratibe (zur

Befestigung der Kupplungl WN 55043

Fig. 3b Glatte Treibachse bestehend aus: CCS 800 -11 A U 14
WN 56260 ——

Achslager CCS 800 - 11 A/37
Achse WN 56260
Glattes Treibrad CCs 800 - 11/25

Zylinderschraube
(zur Befestigung der glatten
Treibachse) M 2x3 DIN 84 St

CCS800-11 A/37
CC5800-11/25

fig. 4 Anordnung der Getrieberdider

Ankerwelle Renzing Sicherung”1,5 DIN 6799 Anker mit Welle und Ritzel. CCS 800 - 1 Usa
Zwischenritzel CCS 800 - 1/36
CC5800-1/1a Benzing Sicherung 1,5 DIN 6799
Zahnrad CCS 800 - 1/28 a
FASR, W 520367x0,82 w Zwischenwelle CCS 800 - 1/3 b
Benzing Sich 2.3 DIN 6799 Eordarllringl ¢ ok CCS800 - 1/1a
CCS 800 - l_ enzing slicherung 2, g uppelwelle m. Kuppelstid
1/36 i i Zahor.z. CCS800-TT U0 (00 Lagerbuchse CCS800 - 11TAU16
Rl =2 ' Unterlegscheibe WN 52036/7x0,32 w
ZA [— Benzing Sicherung 2,3 DIN 6799
Treibwelle « CCS800 - 11U3a
e 800- CCS800-1/3b ‘ Treibachsenbuchse dazu
e T L Zaborad 2y (kurz) CCS 800 - 11/18 a
) Treibachsenbuchse dazu
CCS80-11U3a  CCS800-11AUT2 Zahnradze | (lang) CCsS 800 - 11/19a
CCS800-11 AU | Zwischenradsatz CCs 800 - 11AU12
Fig. 5 Radsatz {Antriebseite)
CCS800-11U3a CCS5800-11AU12
WN 56260 ﬂ Treibradsatz CCS800 - 11U4
] - Treibkurbel mit Achse CCS 800 - 11U 10
”ff Treibachse CCS 800 - 11AU13
CCS800-11/25 A Zwischenradsatz (s. Fig.4) CCS800 - 11AU12
" - Treibwelle CCS800 - 11U3a
] Glattes Treibrad (s. Fig. 3b) CCS 800 - 11/25
Achse dazu (siehe Fig.3b) WN 56260

CCS800-11U4 CCs800-11uU 10 CCSBOO-HAUJIS

~ Fig. 6 Treibréider mit Gestéinge (gegeniberliegends Seite)

CCS800-11/13

CCS800-11/25 Treibrad CCs 800 - 11/17
f Glattes Treibrad (s. Fig. 3b] CCS 800 - 11/25
Kurbelscheibe CCS 800 - 11/13
Gestdange rechts bzw. CCS800 - 11U8
Gestdange links CCS800 - 11U9

Sechskantansatzschraube

z. Befestigung d. Gesténges WN 55076
WN 55076 CCS 800 - WN 55076 :
CCs800-1117 11us CCcssoo-1117

*) Beim Auswechseln eines Endgehduses bei Lokomotiven mit auf den Treibgestellen aufgeschobenen Bleigewichten ist auch jeweils dieses egen
Treibgestell Nr. CCS 800 - 11'A a Gp auszutauschen. AuBerdem sind noch die in der nachstehenden FuBnote aufgefihrfen Einzeltelle erforderlich,

**) Soll ein Treibgestell mit aufgeschobenem Bleigewicht (dltere Bauart) ersetzt werden, so bendtigt man das Endgehduse CCS 800-23b Gp und:
Federplatte C%S 800-31 U1 %, Spannplatte CCS 800 - 61/16, Zylinderschraube zur Befestigung der Spannplatte M 2x3 DIN 84 St, gegebenenfalls
auch Schaltavtomat CCS 800 - 5 Gp. I
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